MITRAL PECETE 30X30 CM

1.Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmahdir.
2.Kumas agirhg en az 190gr/metre kare olmalidir.
3.iplik numarasi ne 20/1 olmalidir.

4.Cekme payl maksimum%5 olmalidir.

5.81klik en az;cHzgl 42tel/cm?2 atki20tel/em2 olmalidir.
6.Kumas indantren boyall olmalidir.

7.0rttiniin Boyu 30 cm,eni 30 cm ve tek katli olmalidir.
8.Kumas rengi yesil olmalidir.

9.Uretici firma iSO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiller TS EN13795 A+
standardina gére olmalidir.

10.Kumas dalgali desen,yirtik,iplik kagagd icermemeli,duzgin dokunuglu olacaktir.
11.Kumas 15! ve buhar gegcirebilmelidir.

12.Ortiler sanayi tip camagir makinalrinda en az 80%c yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril
edilebilmelidir.

13.Kumasin ebatlart gekme paylari géz onine alinarak belirtilmistir.

14 Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir.iplikler digsandan
gorilmeyecektir.

15 Kimyasallar,kan ve viicut sivilarina karsi direncli olmali ve yikandiginda leke -
birakmambhdir.
17 .Uriinler teslim edilen numuneler tizerinden degerlendirilecektir.

18.En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin yapacagi testler ve
validasyon calismalari ile ispatlanabilmelidir.
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PECETE 75x75 CM

. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.
. Kumas agirhigr en az 190 gr/metre kare olmalidir.
. [plik numaras1 Ne 20/1 oimalidir.

. Cekme payl maksimum %5 olmalidir.

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢cozgu 42 tel/lcm? , atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyali oimalidir.

7. Ortiinin Boyu 75 cm, eni 75 cm ve tek katli olmalidir.

8. Kumas rengi yesil olmalidir.

9. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kagag: igermemeli, dlizglin
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas isi ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortiler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlan ¢ekme paylari gz éniine alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecekdir.

13. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. Iplikier
disaridan gérilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve vicut sivilarina kars! direncli olmali ve

yikandidinda leke birakmamalidir.

15. Urunler teslim edilen numuneler tzerinden degderlendirilecektir.

16. Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortuler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin

yapacag testler ve validasyon galigmalari ile ispatianabilmelidir
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DUZ ORTU 75x150 CM

. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.
. Kumas agirligi en az 190 gr/metre kare olmalidir,
. Iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

. Cekme pay! maksimum %5 olmalidir.

1
2
3
4
8. Siklik en az ; ¢ézgli 42 tel/cm? | atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyali olmaldir.

7. Ortliniin Boyu 75 c¢m, eni 150 cm ve tek katli olmalidir.

8. Kumas rengi yesil olmalidir.

9. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kagag: icermemeli, diizgiin
dokunuglu' olacaktir.

10. Kumas 1s1 ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortuler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlari gekme paylari géz 6ntine alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. Iplikler
disaridan gorilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve vicut sivilarina karsi direncli olmal ve

yikandiginda leke birakmamalidir.

15. Uriinler teslim edilen numuneler Gzerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma (SO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin
yapacag testler ve validasyon calismalari ile 1spatlanabilmelidir.
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DUZ ORTU 100x100 CM

. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmaldir.
. Kumas agirhig en az 190 gr/metre kare olmahdir.
. [plik numaras! Ne 20/1 olmalidir.

. Cekme payl maksimum %5 olmalidir,

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢ozgll 42 tellcm? , atki 20 tel/cm? olmaldir.
6. Kumas indantren boyall olmalidir.

7. Ortintn Boyu 100 cm, eni 100 cm ve tek katl olmaiidir.

8. Kumas rengi yesil olmalidr.

9. Kumas dalgall desen, yirtik, iplik kagadi icermemel, diizglin
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas is! ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortuler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlari gekme paylari g6z 6nune alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlar ve ekleme yerleri temiz dikig olacakitir. iplikler
disaridan gorulmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve vicut sivilarina karg direngli olmal! ve
yikandiginda leke brrakmamalidir.

15. Uranler teslim edilen numuneler (izerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip olmahdir.Orttler TS
EN13795 A+ standardina gére olmahdir.

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi reticinin
yapacag testler ve validasyon calismalari ile 1spatianabilmelidir.
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DUZ ORTU 150x200 CM

. Kumas %100 pamuktan imal edilmis oimalidir.
. Kumas agirlig! en az 190 gr/metre kare olmalidir.
. Iplik numarasi Ne 20/1 olmalidr.

. Cekme payi maksimum %5 olmahdir.

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢cdzgi 42 tel/cm? , atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyali olmalidir.

7. Ortanin Boyu 200cm, eni 150 cm ve tek kath olmaldir.

8. Kumas rengi yesil olmalidir.

9. Kumas dalgal desen, yirtik, iplik kagagi icermemeli, dizgiin
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas 1s1 ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortuler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasgin ebatlari ¢ekme paylar géz éniine alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
digaridan gériilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve vicut sivilarina kars! direngli olmali ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

15. Urlnler teslim edilen numuneler {izerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortuler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin
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DUZ ORTU 150x250 CM

. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.
. Kumasg agirligr en az 190 gr/metre kare olmalidir.
. iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

. Cekme payl maksimum %5 olmalidir.

1
2
3
4
5. Sikhk en az ; ¢ozgii 42 tel/cm? | atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyali olmahdir.

7. Ortiiniin Boyu 250cm, eni 150 cm ve tek katli olmaldir.

8. Kumas rengi yesil olmalidir.

9. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kagadi icermemeli, diizgiin
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas is1 ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortiller sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlari ¢cekme paylari géz éniine alinarak belirtiimistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlar ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
digaridan gériiimeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina karsi direncli olmall ve

yikandiginda leke birakmamalidir.

15. Urlnler teslim edilen numuneler tizerinden degerlendirilecektir.
16. Uretici firma I1SO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiller TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.
17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin
yapacag testler ve validasyon calismalar ile ispatlanabilmelidir.
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75x75 CM TEK DELIKLI ORTU

Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.

Kumas agirli@ en az 190 gr/imetre kare olmalidir.

iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

Cekme payi maksimum %5 olmalidir.

Siklik en az ; ¢ozgli 42 tellcm? , atki 20 tel/cm?2 olmahlidir.
Kumas indantren boyal olmaldir.

Ortiiniin Boyu 75 cm, eni 75 cm ve tek kath olmalidir.

S N

Ortiiniin orta kisminda idarenin belirledigi 9 cm ¢apinda delik
olmalidir.Deligin etrafi ¢ift kat dikilmis olmalidir.

9. Kumas rengi yesil olmalidir.

10. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kagagi igermemeli, diizgiin |
dokunuslu olmahdir.

11. Kumas isi ve buhar gegirebilmelidir.

12. Ortiiler sanayi tip gamasir makinalarinda en az 80°C yikanabilmeli,
134 C otoklavda steril edilebilmelidir. '

13. Kumasin ebatlar ¢ekme paylan gﬁz oniine alinarak belirtilmigtir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

14. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikier
disaridan gériilmeyecektir.

15. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina karsi direngli olmali ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

16. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

17. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiiler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi lreticinin
yapacag testler ve validasyon-¢alismalari ile i1spatianabilmelidir
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TEK DELIKLi ORTU 50x50 CM (SPINAL)

Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidur.

Kumas agirhg) en az 190 gr/metre kare olmahdur.

iplik numarasi Ne 20/1 olmalidur.

Cekme pay1 maksimum %5 olmalidir.

Siklik en az ; ¢ozgii 42 tel/cm? , atki 20 tel/cm? olmalidir.
Kumas indantren boyali olmalidir.

Ortiiniin Boyu 50 cm, eni 50 cm ve tek kath olmahdir.

o N o ;oW N PE

Ortiiniin orta kismuinda idarenin belirledigi sekilde 9 cm ¢apinda delik olmalidr. Deligin
etrafi ¢ift kat olarak dikilmis olmalidur.

9. Kumas rengi yesil olmalidir.

10. Kumas dalgal desen, yirtik, iplik kagagi icermemeli, diizgiin dokunuslu olacakir.

11. Kumasisi ve buhar gecirebilmelidir.

12. Ortiiller sanayi tip camasir makinalaninda en az 80°C yikanabilmeli, 134 C otoklavda
steril edilebilmelidir.

13. Kumasgin ebatlari ¢ekme paylan goz oniine alinarak belirtilmistir. Kumagin eni enine,
boyu boyuna dikilecektir.

14. Kumas kenarlar ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktr. Iplikler digaridan
goriilmeyecektir.

15. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina kars: direngli olmali ve yikandiginda leke
birakmamalidir.

16. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

17.  Utetici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmahdir.Ortiiler TS EN13795 A+
standardina gore olmaldir.

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin yapacag testler ve
validasyon calismalari ile 1spatlanabilmelidir.
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100x100 CM TEK DELIKLI ORTU

Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.

Kumasg agirligi en az 190 gr/imetre kare olmahdir.

[plik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

Cekme payi maksimum %5 olmahdir.

Siklik en az ; gozgii 42 telicm?, atki 20 tel/cm? olmalichr.
Kumas indantren boyalt olmalidir.

Ortiiniin Boyu 100 cm, eni 100 cm ve tek kath olmalidir.

N e kWD

Ortiiniin orta kisminda idarenin belirledigi 20 cm gapinda delik
olmalidir.Deligin etrafi ¢ift kat dikiimis olmahdir.

9. Kuma§ rengi yesil oimahidir.

10. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kagagi icermemeli, diizgiin
dokunuslu olmahdir.

11. Kumas is1 ve buhar gecirebilmelidir.

12. f')rtijler sanayi tip gamasgir makinalarinda en az 80°C yikanabilmeli,
134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

13. Kumasin ebatlan gekme paylar g6z éniine alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

14. Kumas kenarlan ve ekleme yerleri temiz dikig olacaktir. iplikier
digsandan goriilmeyecektir.

15. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina kargi direngli olmal ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

16. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

17. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiiler TS
EN13795 A+ standardina gore olmalidir.

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi iireticinin
yapacag: testler ve validasyon caligmalar ile ispatlanabilmelidir




TEK DELIKLI ORTU 150x250 CM

Kumas %100 pamuktan imal edilmig olmahdir.

Kumas agirhigi en az 190 gr/metre kare olmalidir.

iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

Cekme pay! maksimum %5 olmalidir.

Siklik en az ; cozgil 42 tel/lcm? | atki 20 tel/lcm? olmalidir.
Kumas indantren boyali olmalidir.

Ortanun Boyu 250 cm, eni 150 cm ve tek kath olmalidir.

©® N O o Db

Ortanan orta kisminda Ust tarafta 70 cm asagida idarenin belirledigi
sekilde 10 cm capinda delik olmalidir. Deligin etrafi cift kat olarak
dikilmis olmalidir.

9. Kumas rengi yesil olmalidir.

10. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kagag: icermemeli, dlizgun
dokunuslu olacaktir.

11. Kumas 1si ve buhar gegirebilmelidir.

12. Ortoler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir. ‘
13. Kumasin ebatlari ¢ekme paylari géz énine alinarak belirtiimistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

14. Kumas kenarian ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
disaridan goérilmeyecekiir.

15. Kimyasallar, kan ve vicut sivilarina karsi direncli olmall ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

16. Urtinler teslim edilen numuneler Gzerinden degerlendirilecektir,

17. Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Orttler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin

yapacag! testler ve validasyon galngm@g@\g ile 1spatlanabilmelidir.
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DIS KUVOZ ORTUSU KAPITONELI TEKNIK SARTNAMESI

Dis kumas! %100 Pamuk olmaii

1.
2.. Nefes alabilen 6zellikte oimal, terietmemehdlr
3. Arada.en az 150 gram tek kat elyaf olmalidir.
4. Utuleme gerektirmemeli
5. Leke tutmamalicir
6. Kumas bebek desenli olmaiidir
7. Kuvoz uzerini kaplayacak olgllerde olmahidir,ust gbvde ve 6
parcadan olugmalidir
8. Ust govde 50x85 cm, alt pencereler 50x50 cm ebatlarinda olmalidir. .
9. Yikienici firmaya verilecek drnek numuneye gore haZIrIanacaktlr
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FTR DUZ GRTU 85155 CM MAVI SARTNAMESI
1. Kumas %100 pamuktan imal edilmig olmalidir.
2. Kumas agirhi§i en az 190 gr/metre kare olmalidur.
3. iplik numaras: Ne 20/1 olmalidir
4. Cekme payi maksimum %5 olmalidir.
5. Siklik en az ; ¢dzgii 42 tellem2 , atki 20 tel/cm2 olmalidir.
6. Kumas indantren boyah olmahdir.

. Ortiiniin Boyu 155¢m, eni 85 cm ve tek katir olmahdr.
. Kumas rengi mavi olmalidr.

o0~

9. Kumas dalgal desen, yirtik, iplik kagads icermemeli, diizgiin
okunusglu olacaktir.

10. Kumas 1s1 ve buhar gegirebilmelidir.

14. Ortiiler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlari gekme paylari géz dniine alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlarn ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
disaridan goriilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina karg! direncli oimakh ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

15. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma I1SO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiiler TS
EN13795 A+ standardina gore olmalidir.

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi tireticinin
yapacag testler ve validasyon galigmalar ic!\e ispatlanabilmelidir.
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FTR TEK DELIKLI ORTU 150x100 CM ORTASI DELIKLI 16 CM MAVi  SARTNAMESI
1. Kumas %100 pamuktan imal edilmis oimalidir.

2. Kumas agirhg en az 180 gr/metre kare oimalidir.

3. iplik numarasi Ne 20/1 olmalidur.

4, Cekme payl maksimum %5 olmahdir.

5. Siklik en az ; ¢6zgii 42 tel/cm2, atki 20 tel/lcm2 olmahidur.

6. Kumas indantren boyali olmalidir.

7. Ortiiniin Boyu 150 cm, eni 100 cm ve tek katl olmalidir.

8. Ortiiniin orta kisminda idarenin beliriedigi sekilde 16cm capinda delik olmalidir.
Deligin etrafi ¢ift kat olarak dikilmis olmalidir.

9. Kumas rengi mavi olmalidir.
10. Kumas dalgal desen, yirtik, iplik kagagt icermemeli, diizgiin dokunuglu olacaktir.
11. Kumas 1s1 ve buhar gegirebilmelidir.

12. Ortiiler sanayi tip camagir makinalarnda en az 80°C yikanabilmeli, 134C otoklavda
steril edilebilmelidir.

13. Kumasin ebatlar cekme paylan g6z dniine alinarak belirtilmigtir. Kumagin eni
enine, boyu boyuna dikilecektir.

14. Kumas kenarlan ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikier digandan
gériilmeyecektir.

15. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina kargi direngli olmali ve
yikandiginda leke birakmamalidir.
16. Uriinler teslim edilen numuneler Gizerinden degerlendirilecektir.

17. Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiller TS EN13795 A+
standardina goére olmalidir.

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi {ireticinin yapacad testler

ve validasyon ¢aligmalari ile |spatlanabilmg\lidir._
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BACAKLIK KILIFI CIFT KAT TORBA
. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmaiidir.
. Kumas agirh@i en az 190 gr/metre kare olmalidir.
. Iplik numaras! Ne 20/1 olmalidir.

. Cekme payi maksimum %5 olmalidir.

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢ozgl 42 tellcm? , atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyall olmalidir.

7. Ortunin Boyu 150cm, eni 150 cm ve tek katii olmahdir.

8. Kumas rengi yesil olmalidir.

9. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kacagi icermemeli, dlizgln
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas 1si ve buhar gegcirebilmelidir.

14. Ortuler sanayi tip gamasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlan ¢ekme paylar géz énune alinarak belirtilmigtir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikier
disandan goriiimeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve vicut sivilarina kars direncli olmali ve

yikandiginda leke birakmamalidir.

15. Urnler teslim edilen numuneler Gzerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip oimalidir.Orttiler TS
EN13795 A+ standardina gore olmalidir.

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayis! Ureticinin

yapacagi testler ve validasyon calismalari ile ispatlanabilmelidir.
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BOKS GOMLEGI KORUMALI

—

. Kumas % 65 polyester % 35 pamuk harman karigim iplikten iretilmis ve
cekme orani en fazla % 1 olmalidir.

2. Gémlek sanayi makinalarinda yikanabilmeli 1340 C otoklavda steril
edilebilmelidir.

3. Kumagin metrekare agirligi en az 105 gr/m2 olacaktr.

4, Gémlegin yakasi; arkadan agik sifir yaka, dar kesimli ve yakast biyeli
olmalidir.

5. Gomlegin arkasi; sit1 kapatacak sekilde kruvaze olacaktir. Kruvaze kapanma
bi¢imiyle ilgili numune ameliyathaneden goriilecekir.

6. Gomlek Boyu en az 130 cm tek tarafli genisligi ise en az 80 cm genigliginde
olmalidir.

7. Yan dikisler overlok dikisi olmalidir.

8. Gomlegin 6n korumast boynun 10 cm altindan baslamak tizere ikinci kat olarak
dikilecek ve koruma kismi en az 65cm boyunda olmalidur.

9. Koruma kumasi; 1340 C ¢ otoklava dayanikli, su gegirmez dzellige sahip %
100 polyester iplikten mamul olacaktir.

10.Kollara bilekten itibaren dirsek istine kadar korumali olmalidir. Koruma
kumasg1 6n koruma ile aym 6zelliklere sahip olmalidur.

11.Kol mansetleri 134°C © ye dayanikls, likrali ribana olacaktur. Ribanalar kumas
rengi ile uyumlu tonda , bilegi rahatsiz etmeyecek yumugaklikta ancak
eldivenden ¢ikmayacak, fazla esneyip deforme olmayacak dzellikte olmali ve
yiiksek 1sida dzelligini kaybetmemelidir.

12.Gdmlegin kumas rengi yesil renkte olmali, solmayan boyadan imal edilmeli,
boya ve kumas; sterilizasyon ve hijyen sartlarina uygun olacaktur.

13 Dikilecek tiim dikislerde; kumag rengiyle uyumlu, artik birakmayan, yikama

esnasinda yipranmayan, renk atmayan kalitede ve saglamlikta iplik

kullanitacaktir.

14.Bagciklarin baglama noktas1 pentrizli d1k1§ yapilmalidir.
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15.0nliigiin tamamen kapanabilmesi i¢in 2 adet boyun hizasinda, 4 adet bel
hizasinda, sol tarafi i¢ kisimda ve sag onde olmak fiizere 6 adet bagcik
olmalidur.

16.0Onliigiin boyun kismi teri emen, siirtinme ile cildi tahrig etmeyecek yumusak
kumas biye ile gevrelenmis olmalidir.

17.Dikilen biitin malzemeler hazir giyim katlama sekillerine gére katlanacak ve
10’luk paketler halinde teslim edilecektir.

18.Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

19.Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmahdir.Ortiiler TS EN13795
A+ standardina gore olmalidur.

20.En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi {ireticinin yapacagl

testler ve validasyon calismalari ile 1spatlanabilmelidir.
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1. Kumas % 65 polyester % 35 pamuk harman karigimu iplikten iiretilmis ve cekme orani en
fazla % 1 olmalidir.

Gomlek sanayi makinalarmda yikanabilmeli 1340 C otoklavda steril edilebilmelidir.

BOKS GOMLEGI KORUMASIZ

Kumasin metrekare agirhg1 en az 105 gr/m2 olacaku.
Gomlegin yakasi; arkadan agik sifir yaka, dar kesimli ve yakasi biyeli olmalidar.

A o

Gomlegin arkast; sirti kapatacak sekilde kruvaze olacakur. Kruvaze kapanma bicimiyle ilgili

numune ameliyathaneden goriilecektir.

6. Gomlek Boyu en az 130 cm tek tarafli geniglii ise en az 80 cm genisliginde olmalidur.

7. Yan dikisler overlok dikisi olmahdir.

8. Kol mansetleri 134°C  ye dayanikl, likrah ribana olacaktir. Ribanalar kumas rengi ile
uyumlu tonda , bilegi rahatsiz etmeyecek yumugaklikta ancak eldivenden ¢ikmayacak, fazla
esneyip deforme olmayacak ozellikte olmal ve yiiksek 1s1da Gzelligini kaybetrneinelidir.

9. Gomlegin kumas rengi idarenin belirledigi sayida yesil ve mavi renkte olmall, solmayan
boyadan imal edilmeli, boya ve kumas; sterilizasyon ve hijyen sartlarina uygun olacaktir.

10. Dikilecek tiim dikislerde; kumas rengiyle uyumlu, artik birakmayan, yikama esnasinda
yipranmayan, renk atmayan kalitede ve saglamlikta iplik kullamlacakur.

11. Bagciklarin baglama noktas: pentrizli dikis yapilmahdir.

12. Onliigiin tamamen kapanabilmesi icin 2 adet boyun hizasinda, 4 adet bel hizasinda, so! tarafl
ic kistmda ve sag 6nde olmak iizere 6 adet bagcik olmalidir.

13. Onliigiin boyun kismi teri emen, siirtiinme ile cildi tahris etmeyecek yumugsak kumag biye ile

cevrelenmis olmalidir.

14. Dikilen biitiin malzemeler hazir giyim katlama sekillerine gére katlanacak ve 10°Tuk
paketler halinde teslim edilecektir.

15. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiiler TS EN13795 A+ standardina
gore olmahdir.

17.En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi {ireticinin yapacag testler ve

validasyon calismalari ile 1spatlanabilmelidir.

ﬂ ) <, SOk
SO S
@JCE{ M,PLGOT’ @;5‘2%%«

=
S‘ %_V‘h@z}
o~ e N
( v ' Tof

P



N o o s wo

S PV

et \’N‘\Jh

Tt
VAT D

T RaR

KAPITONE KUMAS ANA KUCAGI TEKNiK SARTNAMESI

Dis kumast %100 Pamuk olmal

Nefes alabilen 6zellikte olmall, terletmemelidir.

Arada en az 100 gram tek kat elyaf olmaldir.

Uttileme gerektirmemelidir.

Leke tutmamalidir.

Kumas bebek desenli olmalidir.

Term ve preterm bebekler igin iki boyuta olmalidir. istenilen
miktarda boyutlari belirlenecektir.

Yklenici firmaya verilecek 6rnek numuneye gére hazirlanacaktir.




. r -BEBEK BATTANIYESI TEKNIK SARTNAMESI

1. 90X120 cm ebatlarinda olmalidir.
2. %100 pamuk icermelidir.

3. 70-80 derecede ytkanabilmeli,renginde solma olmamalidir ve gekmé
olmamalidir.

4. Kenar kisimlari overloklu olmalidir.
5. Allerjen olmamalidir.

6. Numune Gzerinden dederlendirilecektir.

Lt
t \"F\Uz}\i - \
SN T i Lrites
VenicugE e

FAITT o) 3
Sl T

\@



.. PAZEN. KUMAS K(OVOZ GARSAFI DESENLITEKNIK
SARTNAMESI

1. 90x110 cm ebatlarinda oclmahdir.

2. %100 pamuk icermelidir,

3. 70-80 derecede ylkanabilmeli,rengindle solma ofmamalidir ve gekme
olmamalidir.

4. Allerjen olmamalidir.

5. Kumas rengi desenli olmalidir.

6. Numune Gizerinden degerlendirilecektir. {/\
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P [/ 4
/
preis b= et 8
_ Opg FRIZAY e e o D 2HitE
S———— s et \,\/7 e

U Torumniu HEmese



1.

EMZIRME ONLUGU TEKNIK SARTNAMESI

i

130x65 cm §lcilerinde dikddrtgen kumasa ortadan 45 cm ara birakacak sekilde

simetrik 50 cm bgyyndan gegecek kumas dikiimelidir.

2. Malzemelere verilen Slcller gekme payi sonrasi 8lgiimle +/-2 cm eksilmek Gzere sabit
kalacaktir.

3. Dikigleri diizglin olacak, potiuk, biziilme vé dikis atmasi olmayacaktir.

4. Kumasin rengi idarenin belirleyecegi renkte oimalidir, kumas seffaf renkte olmamalidir.
5. Yikama sonrasi renkte atma ve bzulma clmayacaktir.

6. Kumag 6zelligi terikoton , orani %65 polyester %35 pamuklu seklinde olmalidir.

7. Kumas agirii§i 100gr/m? (+5) olmaldir.

8. Firmalar sartnamede istenilen maddeleri tek tek kabul ettigine dair sartnameye cevap

belgesi vereceklerdir.

9.  Dikimde kaliteli dikis kullanilacaktir. -~
10.  Kumas TSE belgesine sahip oimalidir.
1. Teklif zarfi ile birlikte numune getirilmesi gerekmektedir.
12.  Allerjen olmamalidir.
13.  Tekli pakatier halinde olmalidir.
14. Numune klinik tarafindan gérildiikten sonra uygunluk verilecektir.
15.  lthal urtinter igin; Griinan teslimi sirasinda ihale Gzerine kalan firmadan ithal belgesi ve
Gran lot numaralarini igeren belge ibraz edilecektir, " /\
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NEVRESIM TEKNIK SARTNAMESI

1. Kumas % 100 pamuk olmahdr.

2. Kumagin en az 62 tel/cm?olmalidir.

3. Kumas Ne 30/1 iplikten mamul olmahdr.

4, Kumag agirligi min. 120 gr/m? olmalidir.

5. Kumas dokusu 1/1 bezayag1 orgii olmalidur.

6 .85 C(#5 C) yikanabilmelidir.

7. Kumag ¢ekme oram atki ve ¢dzgli yoniinde %5'i gegmemelidir.
8. Kumasta atki ve ¢ozgiide ip tarh atiklan olmamahidir.

9. Yikama her tiirlii deterjanla yapilabilmelidir.

10. Yikama sonrast kolay iitiilenmeli ve kumags deforme olmamalidir.
11. Idarenin istegine gore logo baskist Pigment baski olmalidir.

12. Renk ve desen idare tarafindan belirlenecektir.

13. Nevresim RFID etiket dikilmis olmahdir. RFID etiketler teknik sartname ekinde

belirtilen RFID teknik zelliklerine uygun olmalidir.
14. Uriinler teslim edilen numuneler izerinden degerlendirilecektir.
15. Nevresim 160 x 220 cm(22cm) dlgiisiinde olmalidir.

16. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidir.

17 Kimyasal, kan ve viicut stvilarina kars: direngli olmal1 ve yikandiginda leke

birakmamalidir.
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CARSAF TEKNIK SARTNAMESI]

1. Kumasg % 100 pamuk olmalidir.

2. Kumasin en az 62 tel/cm2olmalidur.

3. Kumas Ne 30/1 iplikten mamul olmalidir.

4. Kumas agirhigi min. 120 gr/m? olmahdir.

5. Kumasg dokusu 1/1 bezayag: 6rgii olmalidir.

6. 85 C(=5 C) yikanabilmelidir.

7. Kumas cekme oran1 atki ve ¢dzgili yoniinde %5'i gegmemelidir.

8. Kumasta atk1 ve ¢ozgiide ip tarh atiklari olmamalidar.

9. Yikama her tiirlii deterjanla yapilabilmelidir.

10. Yikama sonras1 kolay iitiilenmeli ve kumas deforme olmamalidir.

11, idarenin istegine gore logo baskist Pigment baski olmahdir.

12. Renk ve desen idare tarafindan belirlenecektir.

13. Yastik kilifina RFID etiket dikilmis olmalhdir. RFID etiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik zelliklerine uygun olmalidir.

14. Uriinler teslim edilen numuneler {izerinden degerlendirilecektir.

15. Carsaf 175 x 270 cm(x2cm) dlgiisiinde olmalidir. Carsaf kenarlarida en az 1,5 cm
genisliginde temiz makina dikisi olmalidur.

16. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidur.

17 Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karsi direngli olmal1 ve yikandiginda leke

brrakmamalidar.
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YASTIK KILIFI TE_KNIK SARTNAMESI
1. Kumag % 100 pamuk olmalidir. |
2. Kumagin en az 62 tel/cm? olmalidir.
3. Kumas Ne 30/1 iplikten mamul olmalidir.
4. Kumag agirligi min. 120 gr/m? olmalidir.
5. Kumas dokusu 1/1 bezayag1 6rgil olmalidir.
6. 85 C(=5 C) yikanabilmelidir.
7. Kumas ¢ekme oran1 atki ve ¢6zgii yoniinde %5'i gegmemelidir.
8 . Kumasta atki ve ¢ozgiide ip tarh atiklari olmamalidir.
9. Yikama her tiirlii deterjanla yapilabilmelidir.
10. Yikama sonrast kolay {itiilenmeli ve kumas deforme olmamalidur.
11. idarenin istegine gore logo baskis: Pigment baski olmalidur.
12. Renk ve desen idare tarafindan belirlenecektir.
13. Yastik kilifina RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik &zelliklerine uygun olmalidar.
14. Uriinler teslim edilen numuneler tizerinden degerlendirilecektir.
15. Yastik kilifi 50 x 70 cm(i2cm) Olciisiinde icine kivrilma pay1 20 cm olmahdir,
16. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidir.

17 Kimyasal, kan ve viicut s1vilarina karg1 direngli olmali ve yikandiginda leke

birakmamalidir.
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PIKE ( TEK'KISILIK) TEKNIK SARTNAMESI

1.Kumas % 100 pamuk olmalidir.

2.Ebatlar 160cm X 220cm(+2 cm)olmalidir

3. Kumas agirlig1 en az 340gr/m? olmalidir.

4 Pikenin dort kenarida 2 cm genisliginde temiz makina dikisi olmalidir.

5.85 C(£5 C ) yikanabilmelidir.

6.Y1kama sonrasi ¢ekme atki ve ¢dzgil yoniinde en fazla % 10 olmalidir.

6.Pike idarenin isteyecegi renk ve desende olmalidir.

7 Pike idarenin istegine gore hastane logosu dokumadan olmalidir.

8. Pikeye RFID etiketi korumali olarak dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik
sartname ekinde belirtilen RFID teknik 6zelliklerine uygun olmalidir.

9. Uriinler teslim edilen numuneler tizerinden degerlendirilecektir.

10.Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidir.

11 Kimyasal, kan ve viicut sivilarina kars: direngli olmali ve yikandiginda leke

birakmamalidir.




SILTE ALEZI TEKNIK SARTNAMESI

1. Alezin {istii havlu alt1 poliiireten ve tek pargadan olugmalsdir.

2. Ust kumas %80 Pamuk , %20 Polyester olmalidur.

3. Alt kismu Poliiireten membran olmalidir.

4, Alezin agirhigi en az 160 gr/m? olmalidir.

5. 80 C yikanabilmelidir.

6. Yikama sicakliginda erimemeli ve birbirine yapigmamalidar.

7.Y1kama sonrasi gekme en fazla % 3 olmahdir.

8. Beyaz renk olmalidur.

9, Teri emmeli ,hava gecirgenligi olmali % 100 su gegirmez olmalidir.

10. Alezin yatak iistii ebat1 90 x 190 cm(+2cm) olmalidir.

11. Alezin yatak yanlarinda en az 25 ser cm'lik yitkseklikte olup yatagin kenarlarini da
kapatmalidir.

12. Camastr suyundan etkilenmemeli, Siilfliriik asit hari¢ temizlik maddeleri ile
temizlenebilmelidir.

13. Alezin biitiin kenarlar1 en az 1 em'lik lastikle dikilmis olmalidir.

14. Alezlere RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde belirtilen
RFID teknik 6zelligine uygun olmaldir.

15. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidir.

17 Kimyasal, kan ve viicut sivilarina kars: direncli olmali ve yikandiginda leke

amal 1r
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SEDYE ALEZI TEKNIK SARTNAMESI

1.Alezin iistii havlu alt1 poliiireten ve tek pargadan olusmalidir.

2.Ust kumag %80 Pamuk , %20 Polyester olmalidir.

3. Alt kismi Polilireten membran olmalidir.

4. Alezin agirlif1 en az 160 gr/m? olmalidir.

5. 80 C yikanabilmelidir.

6.Y1kama sicakliginda erimemeli ve birbirine yapismamalidar.

7.Y1ikama sonrasi ¢cekme en fazla % 3 olmalidir.

8. Alezin beyaz renk olmalidir. Kenarlari en az 1,5 em den kivrilmahidir.

9. Teri emmeli ,hava gecirgenlii olmalt % 100 su gegirmez olmalidir.

10. Alezin ebad1 70 x 200 cm(+2cm) olmahdir.

11. Camasir suyundan etkilenmemeli ,Siilfiirlik asit hari¢ temizlik maddeleri ile
temizlenebilmelidir.

12. Alezin dort kosesine en az 3 cm'lik lastik sedyeye gegmesini saBlayacak sekilde
capraz dikilmis olmalidir.

13. Alezlere RFID etiketi korumali olarak dikilmis olmalidir.RFID etiketler teknik

sartname ekinde belirtilen RFID teknik dzelliklerine uygun olmalidir.

14. Urtinler teslim edilen numuneler {izerinden degerlendirilecektir.
15. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidir.

16.Kimyasal, kan ve viicut sivilarina kargi direncli olmali ve yikandiginda leke

biraknfamalidur,




YASTIK ALEZI TEKNIK SARTNAMESI

1.Ustii havlu — alti poliiiretan olmalidir.

2. Gamagir makinasinda 80 derecede yikanabilir olmalidir.

3.Y1kama sicakhifinda erimemelive birbirine yapismamali, yikandiktan sonra cabuk
kuruyan ve iitii istemeyen 6zellikte olmalidir.

4. Beyaz renkte tek parca olmalidir.

5. Yikandiktan sonra en- boy ebatlarinda kiiciilme ve gekme olmamalidr.

6.80 C yikanabilmelidir.

6. Antibakteriyel ve antialerjen olmah ve terleme yapmama, teri emmeli ve 1slaklig1 alta
gecirmemelidir.

7. Ebat1 55 x 75 cm(+2cm) olmalidar.

8. Numune yikama yapildiktan sonra degerlendirilecektir.

9. %100 su gecirmez olmaldir.

10. Yastik alezi RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik 6zelliklerine uygun olmalidir.

11. Oriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

12. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidr.

13. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina kars: direncli olmall ve yikandiginda leke

birakmamalidir.




HASTA MUAYENE DIVANI ORTUSU TEKNIK SATNAMESI
1.Kumas %100 pamuk olmahdr.
2. Kumagin en az 62 tel/cm? olmalidur.
3.Kumas Ne 30/1 iplikten mamul olmalidir.
4.Kumag agirli31 min.120 gr/m? olmalidir.
5.Kumas dokusu 1/1 bezayag 6rgii olmalidir.
6.Kumag cekme oram atk: ve ¢ozgii yoniinde %51 gecmemelidir.
7.85 C (=5 C) olmalidrr.
8.Kumasta atki ve ¢6zgiide ip tarh atkilar1 olmamalhdir.
9.Yikama her tiirlii deterjanla yapilabilmelidir.
10.Y1kama sonras1 kolay iitiillenmeli ve kumasg deforme olmamalidir.
li.Renk ve desen idare tarafindan belirlenecektir.

12.Divan ortiisti RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde belirtilen

RFID teknik 6zelliklerine uygun olmalidir.
13.Urtinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.
14.Divan 6rtiisti 145*250 cm (+ 2cm)élgiisiinde olmalidar.
15.Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmahdr.
16.Kimyasal kan ve viicut sivilarina kars: direngli olmali ve yikandifinda leke birakmamalidar.
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HASTA AMELIYAT GOMLEGI YETiSKIiN

1. Kumas %65 polyester %35 pamuk harman karigimi iplikten iiretilmis ve cekme oram en
fazla %1 olmalidir.
2. Gomlek sanayi makinalarinda yikanmaya dayanikh olmalidir,
3. Kumagim metrekare agirhign 105 gr /m? olacaktr,
4. Gémlegin modeli arkadan ve kol iistiinden agilabilir serit plastik ¢iteith olmalidir.
(Idarenin istegine gore ¢itert arahigy ayarlanacaktir.)
5. Yan dikisler overlok dikisi olmalidir.
6.85 C(£5 C ) yikanabilmelidir.
7. Gémlek boyu en az 130 cm uzunlugunda ve tek tarafla genisligi de en az 80 cm
genisliginde olmalidir. Daha biiyiik istenen sayida iiretim esnasinda belirlenecektir.
8. Gdmlegin kumas rengi veya deseni idarenin belirleyecegi sekilde olmalidir.
9. Dikilecek tiim dikislerde kumasg rengi ile uyumlu, atik birakmayan , yikama esnasinda
yipranmayan, renk atmayan kalitede ve saglamlikta iplik kullanilacaktir.
10. Dikilen biitiin malzemeler hazir giyim katlama sekillerine gore katlanacak ve 10 luk
paketler halinde teslim edilecektir.
11. Gomleklere RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID ectiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik $zellikierine uygun olmalidar.
12. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.
13. Oretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidir.

14. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina kars1 direngli olmali ve yikandiginda Ieke

birakmamafidir.




HASTA AMELIYAT GOMLEGI COCUK

1. Kumas %65 polyester %35 pamuk harman karigimu iplikten tiretilmis ve ¢ekme orani en
fazla %1 olmalidur,

2. Gomlek sanayi makinalarmda yikanmaya dayanikli olmalidir.

3. Kumagin metrekare agirhigs 105 gr /m? olacaktir.

4. Gomlegin modeli arkadan ve kol iistinden agilabilir serit plastik ¢it¢itlt olmalidar.
(Idarenin istegine gore ¢iteit aralig ayarlanacaktir.)

5. Yan dikisler overlok dikisi olmalidir.

6.85 C(£5 C) yikanabilmelidir. _

7. Gémlek boyu en az 80 cm uzunlugunda ve tek tarafli genisligi de en az 50 cm
geniglifinde olmalidir. Daha biiyiik istenen sayida iiretim esnasinda belirlenecektir.

8. Gémlegin kumas rengi veya deseni idarenin belirleyecegi sekilde olmalidir.

9. Dikilecek tiim dikislerde kumas rengi ile uyumlu, atik birakmayan , yikama esnasinda
yipranmayan, renk atmayan kalitede ve saglamlikta iplik kullanilacaktir.

10. Dikilen biitiin malzemeler hazir giyim katlama sekillerine gore katlanacak ve 10 luk
paketler halinde teslim edilecektir.

11. Gomleklere RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik ozelliklerine uygun olmalidir.

12. Uriinler teslim edilen numuneler tizerinden degerlendirilecektir.

13. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidar.

14. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina kars1 direngli olmali ve yikandiginda leke

i
Ao

birakmamal;dir,




BANYO HAVLUSU TEKNIK SARTNAMESI

1. Banyo havlusu 90 x 150 cm(+2cm) ebatlarinda %100 pamuk ipliginden

dokunmug olacaktir.

2. Banyo havlusu suyu kolaylikla emen, akmaz ve solmaz boyals, pamuk
ipliginden olacaktr.

3. Ug kisimlar sagaksiz, bask: dikisli olacaktur.

4. Su emme yetenegi en ¢ok 100 saniye olacaktir.

5. Banyo havlusu kesik, delik, kirli ve defolu olmayip, 1. simf olacaktr..

6. Banyo havlular1 poset iginde teslim edilecektir.

7. 85 C(x5 C) yikanabilmelidir.

8.Cekme oram1  %5'i gegmemelidir.

9. Renk Idarece karar verilecektir.

10. Urlin numuneler {izerinden degerlendirilecektir.

11. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karg1 direngli olmali ve yikandiginda leke

birakmamalidir.
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EL HAVLUSU TEKNIK SARTNAMESI

1. El havlusu 50 x 90 cm(+2cm) ebatlarinda %100 pamuk ipliginden
dokunmus olacaktir.

2. El havlusu suyu kolaylikla emen akmaz ve solmaz boyali, pamuk ipliginden
olacaktir.

3. Ug kisimlar1 sagaksiz, baski dikisli olacaktir.

4. Su emme yetenegi en ¢cok 100 saniye olacaktlr.

5. El havlusu kesik, delik,_kirli ve defolu olmayip, 1. simif olacaktir..

6. El havlular1 poset iginde teslim edilecektir.

7. 85 C(#5 C) yikanabilmelidir.

8.Cekme oran1  %5'i gegmemelidir.

9. Renk Idarece karar verilecektir.

10. Uriin numuneler tizerinden degerlendirilecektir.

11. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karg: direncli olmali ve yikandiginda leke

birakmamalidir.




RFID (RADYO FREKANSLI ETIKET )TEKNIK SARTNAMESI

1. 865-868 Mhz frekansinda yaym yapabilmelidir.

2. ISO 18000-6C/EPC Class 1 Gen 2 standartlarini saglamalidir.
3. EPC hafiza en az 128 bit olmalidur.

4. En az 200 yikama dongiisiine sahip olmalidir.

5. Isil transfer yontemiyle kumasa uygulanabilmelidir.

6. Kumasa uygulama +204 C derecede , 12 saniye, 0,5 kg/ m?, de
gerceklestirilebilmelidir.

7. Isil dayamm 6zellikleri yikamada en az 100 C derecede 200 dakika kurutmada 180 C
derecede 15 dakika ,

titiilemede 210 C derece i¢in 60 saniye olmalidir.

8.Y1kama kogullarindaki kimyasal maddelere dayanikli olmalidir.

9. Boyutlar1 69x14x 1,5 mm (+-%10) olmalidir.




