MITRAL PECETE 30X30 CM

1.Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.
2.Kumas agirligi en az 190gr/metre kare olmaldir.
3.iplik numarasi ne 20/1 olmalidir.

4.Cekme payl maksimum%?5 olmahdir.

5.S1klik en az;c6zgl 42tel/cm2,atki20tel/cm2 olmalidir,
6.Kumas indantren boyah olmahdur.

7.0rtaniin Boyu 30 cm,eni 30 cm ve tek kath olmaldir.
8.Kumas rengi yesil olmalidir.

9 Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiler TS EN13795 A+
standardina gore olmahdir.

10.Kumas dalgall desen,yirtik,iplik kacag: icermemeli,diizgiin dokunuslu olacaktir.
11.Kumas 1s1 ve buhar gecirebilmelidir.

12 Ortiller sanayi tip camasir makinalrinda en az 80*c yikanabilmeli,134 C otoklavda steril
edilebilmelidir.

13.Kumasin ebatlarn gekme paylan géz oniine alinarak belirtilmistir.

14 Kumas kenariart ve ekleme yerleri temiz dikig olacaktir.iplikler disaridan
goérulmeyecektir.

15.Kimyasallar,kan ve viicut sivilarina karsi direngli olmall ve yikandiginda leke -
birakmamlidir.
17.Urlnler teslim edilen numuneler tUzerinden degerlendirilecektir.

18.En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin yapacag! testler ve
validasyon ¢aligsmalar ile ispatlanabilmelidir.




PECETE 75x75 CM

. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.
. Kumas agirligi en az 190 gr/metre kare olmalidir.
. Iplik numarasi Ne 20/1 olmalidr.

. Cekme payl maksimum %5 olmalidir.

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢bzgli 42 tel/lcm? , atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyah olmalidir.

7. Ortinin Boyu 75 cm, eni 75 cm ve tek kath olmahdir.

8. Kumas rengi yesil oimahdir.

9. Kumasg dalgali desen, yirtik, iplik kacagi icermemeli, dizgin
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas 1s1 ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortller sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlari ¢cekme paylari géz dniine alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlar ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
disaridan gorilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve vlcut sivilarina karsi direncli olmall ve
yikandidinda leke birakmamalidir.

15. Urlnler teslim edilen numuneler tizerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiller TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin

yapacag testler ve validasyon calismalari ile ispatlanabilmelidir




DUZ ORTU 75x150 CM

. Kumasg %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.
. Kumas agirligi en az 190 gr/metre kare olmalidir.
. Iplik numarasi Ne 20/1 olmaldir.

. Cekme payi maksimum %5 olmalidir.

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢6zgu 42 tel/lcm? | atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyall olmalidir.

7. Ortiiniin Boyu 75 ¢m, eni 150 cm ve tek katli olmalidir.

8. Kumas rengi yesil olmahdir.

9. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kagagdi icermemeli, dizgiin
dokunu:§iu' olacaktir.

10. Kumas 1s1 ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortiler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlart cekme paylar géz éniine alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
digsaridan gériimeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve vicut sivilarina kargi direngli olmal ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

15. Uriinler teslim edilen numuneler (izerinden dederlendirilecektir.

16. Uretici firma I1SO veya TSE belgesine sahip olmahdir.Ortiler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin
yapacagi testler ve validasyon ¢alismalari ile 1spatlanabitmelidir.




DUZ ORTU 100x100 CM

. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.
. Kumas agiriigi en az 190 gr/metre kare olmalidir.
. Iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

. Cekme payi maksimum %5 olmalidir.

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢ozgl 42 tel/lcm? | atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyali olmahdir.

7. Orttinin Boyu 100 cm, eni 100 cm ve tek kath olmahdir,

8. Kumas rengi yesil olmalidir.

9. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kagagi icermemeli, dlizgin
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas i1si ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortuler sanayi tip gamasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebiimelidir.

12. Kumasin ebatlari ¢ekme paylarn gbéz énune alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
disaridan gérilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve vicut sivilarina kars! direncli olmal ve
yikandiginda leke birakmamahdir.

15. Urlnler teslim edilen numuneler tizerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma I1SO veya TSE belgesine sahip olmaldir.Ortiler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin
yapacagi testler ve validasyon calismalar ile ispatlanabilmelidir.




DUZ ORTU 150x200 CM

. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.
- Kumas agirhdi en az 190 gr/metre kare olmalidir.
. Iplik numarast Ne 20/1 olmalidir.

. Cekme payi maksimum %5 olmalidir.

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢6zgl 42 tel/lcm? | atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyall olmahdir.

7. Ortinin Boyu 200cm, eni 150 cm ve tek katll olmalidir.

8. Kumas rengi yesil olmalidir.

9. Kumasg dalgali desen, yirtik, iplik kacagdi icermemeli, dizgin
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas i1si ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortller sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlari ¢ekme paylarn g6z énine alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlar ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. Iplikler
disaridan gériilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina karsi direncli olmali ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

15. Urlnler teslim edilen numuneler Gizerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiler TS
EN13795 A+ standardina gére olmaldir.

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi ureticinin
yapacagi testler ve validasyon calismalar ile 1spatlanabilmelidir.
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DUZ ORTU 150x250 CM

. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.
. Kumas agirligr en az 120 gr/metre kare olmalidir.
. Iplik numarasi Ne 20/1 olmaldir.

. Cekme payt maksimum %5 olmalidir.

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢bzgl 42 tel/cm? , atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyal olmalidir.

7. Ortinin Boyu 250cm, eni 150 cm ve tek katli olmalidir.

8. Kumas rengi yesil olmahdir.

9. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kacagi icermemeli, dizgin
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas 1s1 ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortiler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlari cekme paylar g6z éniine alinarak belirtiimigtir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlar ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. Iplikler
disaridan gérilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina karsi direncli olmali ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

15. Urinler teslim edilen numuneler Gzerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortuler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Ureticinin
yapacag testler ve validasyon c;_\1|§malar| ile ispatianabilmelidir.
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75x75 CM TEK DELIKLI ORTU

Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.

Kumas agirligi en az 190 grimetre kare olmalidir.

Iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

Cekme payl maksimum %5 olmalidir.

Siklik en az ; ¢6zgii 42 tellcm? , atki 20 tel/lcm2 olmalidir.
Kumag indantren boyali olmalidir.

Ortiiniin Boyu 75 cm, eni 75 cm ve tek katli olmalidr.

NS RN

Ortiiniin orta kisminda idarenin belirledigi 9 cm ¢apinda delik
olmahdir.Deligin etrafi ¢ift kat dikiimis olmalidir.

9. Kumas rengi yesil olmahdir.

10. Kumas dalgal desen, yirtik, iplik kagag: icermemeli, diizgiin |
dbkunuglu olmalidir.

11. Kumasg is1 ve buhar gegirebilmelidir.

12. Ortiiler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C yikanabiimeli,
134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

13. Kumasin ebatlari cekme paylan géz Oniline alinarak belirtilmistir.
Kumasgin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

14. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
disaridan goriilmeyecektir.

15. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina karsi direncli olmal ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

16. Uriinler teslim edilen numuneler {izerinden degerlendirilecektir,

17. Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip olmaldir.Ortiiler TS
EN13795 A+ standardina gore olmalidir.

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayis! {ireticinin
yapacagl testler ve validasyon gcaligmalari ile ispatlanabilmelidir




TEK DELIKLI ORTU 50x50 CM (SPINAL)

Kumasg %100 pamuktan imal edilmis olmahdir.

Kumas agirhg en az 190 gr/metre kare olmalidir.

Iplik numaras1 Ne 20/1 olmalidir.

Cekme pay)r maksimum %5 olmalidir.

Sikhik en az ; ¢6zgii 42 tel/cm? , atk: 20 tel/cm? olmalidir.

Kumas indantren boyah olmahidr.

Ortiiniin Boyu 50 cm, eni 50 cm ve tek kath olmahidir.

Ortiiniin orta kismmda idarenin belirledigi sekilde 9 cm ¢apinda delik olmalidir. Deligin
etrafi cift kat olarak dikilmis okmahdir.

9. Kumas rengi yesil olmalidur.

N ey RE W N R

10. Kumas dalgal desen, yirtik, iplik kacag: icermemeli, diizgiin dokunuglu olacaktir.

11. Kumas 151 ve buhar gecirebilmelidir.

12.  Ortiiller sanayi tip camagir makinalarinda en az 80°C yikanabilmeli, 134 C otoklavda
steril edilebilmelidir.

13. Kumasm ebatlar1 ¢ekme paylan goz oniine alinarak belirtilmistir. Kumasin eni enine,
boyu boyuna dikilecektir.

14. Kumag kenarlar1 ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktr. Iplikler disaridan
goriilmeyecektir.

15. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina kars: direncli olmahi ve yikandiginda leke
birakmamalidir.

16. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

17. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiiler TS EN13795 A+
standardina gore olmahdir.

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayis: tireticinin yapacagl testler ve
validasyon ¢alismalan ile 1spatlanabilmelidir.
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100x100 CM TEK DELIKLI ORTU

1. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmahdir.

2. Kumas agirh@ en az 190 gr/metre kare olmalidir.

3. iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

4. Cekme payi maksimum %5 olmalidr.

5. Siklik en az ; ¢ozgii 42 tel/lcm? , atki 20 tel/cm?2 olmaldur.

6. Kumas indantren boyali olmalidir.

7. Ortiiniin Boyu 100 ¢cm, eni 100 cm ve tek katli olmalidir.

8. Ortiiniin orta kisminda idarenin belirledigi 20 cm g¢apinda delik

olmahdir.Deligin etrafi cift kat dikilmis olmaldir.
9. Kumaé rengi yesil olmalidir.
10. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kagag icermemeli, diizgiin
dokunusglu olmalidrr.
11. Kumasg 1s1 ve buhar gecirebilmelidir.
12. értij[er sanayi tip camasgir makinalarinda en az 80°C yikanabilmeli,
134 C otoklavda steril edilebilmelidir.
13. Kumasin ebatlan gekme paylan gz éniine alinarak belirtiimistir.
Kumasgin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.
14. Kumag kenarlan ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
disaridan goriiimeyecektir.
15. Kimyasaflai', kan ve viicut sivilarina kargi direngli olmah ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

16. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

17. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiiler TS
EN13795 A+ standardina goére olmalidir. _

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi {ireticinin
yapacag: testler ve Vaiidasypn calismalari ile 1spatlanabilmelidir




TEK DELIKLI ORTU 150x250 CM

Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.

Kumas agirligi en az 190 gr/metre kare olmahdir.

Iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

Cekme payl maksimum %5 olmalidir.

Siklik en az ; cézgu 42 tellcm? | atki 20 tel/cm? olmalidir.
Kumas indantren boyali olmalidir.

Ortliniin Boyu 250 cm, eni 150 cm ve tek kath olmalidir.

NSO AR OGN~

Ortlintin orta kisminda Ust tarafta 70 cm asagida idarenin belirledigi
sekilde 10 ¢cm ¢apinda delik olmalidir. Deligin etrafi ¢ift kat olarak
dikilmig olmalidir.

9. Kumas rengi yesil olmahdir.

10. Kumas dalgall desen, yirtik, iplik kacagi icermemeli, diizgiin
dokunuslu olacaktir.

11. Kumas i1si ve buhar gecirebilmelidir.

12. Ortuler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

13. Kumasin ebatlari ¢cekme paylan géz énline alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

14. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
disandan gériimeyecektir.

15. Kimyasallar, kan ve vicut sivilarina karst direncli clmali ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

16. Urlnler teslim edilen numuneler izerinden degerlendirilecektir.

17. Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip olmaldir.Ortiler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir.

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi Greticinin
yapacag! testler ve validasyon gailgrrg@%l?@g iig :spatianabii@elidir.
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KOVOZ ORTUSU KAPITONELi TEKNIK SARTNAMESI

Dis kumagi %100 Pamuk olmali

- Nefes alabilen 6zellikte olmalr, terletmemelidir.

Arada.en az 150 gram tek kat elyaf olmalidir.
Uttleme gerektirmemeli

Leke tutmamalidir

Kumas bebek desenli olmalidir

Kuvdz Gzerini kaplayacak olctilerde olmahdir,ist govde ve 6

- pargadan olugmalidir

Ust gévde 50x85 cm, alt pencereler 50x50 cm ebatlarinda olmalidr. .

anacaktir
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FTR DUZ ORTU 85*155 CM MAVi SARTNAMESI

1. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidur.

2. Kumas agirhigi en az 190 gr/metre kare olmalidir.

3. iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir

4. Cekme payi maksimum %5 olmalidir.

5. Sitkhik en az ; ¢ozgii 42 tel/lcm2 , atki 20 tel/cm2 olmalidir.
6. Kumas indantren boyalt olmahdir.

7. Ortiiniin Boyu 155¢m, eni 85 cm ve tek kath olmalidir.
8. Kumas rengi mavi olmahlidir.

9. Kumas dalgal desen, yirtik, iplik kacagi icermemeli, diizgiin
dokunuslu olacaktir.

10. Kumas st ve buhar gecgirebilmelidir.

11. Ortiiler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlarn ¢cekme paylan g6z éniine alinarak belirtilmigtir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecekftir.

13. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
disandan goriilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina kargi direng¢li olmah ve
yikandiginda leke birakmamalidir.

15. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmahdir.Ortiiler TS
EN13795 A+ standardina gore olmahidir.

17. En az 75 kez ytkanabilmeilidir. Belirtilen yikama sayisi ureticinin
yapacagi testler ve validasyon calismalan ii\e ispatlanabilmelidir.




FTR TEK DELIKLI ORTU 150x100 CM ORTASI DELIKLi 16 CM MAVi SARTNAMESI
1. Kumas %100 pamuktan imal edilmis olmalidir.

2. Kumas agirligr en az 190 grimetre kare olmalidir.

3. iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir.

4. Cekme payr maksimum %5 oimalidir.

5. Siklik en az ; ¢cozgii 42 tel/lcm2, atki 20 tel/cm2 olmalidir.

6. Kumas indantren boyali olmakhidir.

7. Ortiiniin Boyu 150 cm, eni 100 cm ve tek katli olmalidir.

8. Ortiiniin orta kisminda idarenin belirledidi sekilde 16cm capinda delik olmalidir,
Deligin etrafi ¢ift kat olarak dikilmis olmalidor.

9. Kumas rengi mavi olmalidir.
10. Kumasg dalgali desen, yirtik, iplik kagagi icermemeli, diizgiin dokunusglu olacaktir.
11. Kumas 1s! ve buhar gec¢irebilmelidir.

12. Ortiiler sanayi tip camasir makinalarinda en az 80°C yikanabilmeli, 134C otoklavda
steril edilebilmelidir.

13. Kumagin ebatlart cekme paylan g6z éniine alinarak belirtiimigtir. Kumasin eni
enine, boyu boyuna dikilecektir.

14. Kumas kenarlan ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler disandan
gorillmeyecektir.

15. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina karsi direncli olmali ve
yikandiginda leke birakmamalidir.
16. Uriinler teslim edilen numuneler {izerinden degerlendirilecektir.

17. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmahdir.Ortiiler TS EN13795 A+
standardina gére olmalidir.

18. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi iireticinin yapacag testler
ve validasyon galismalari ile |spatlanabilmgjidir,




BACAKLIK KILIFI CiFT KAT TORBA

. Kumasg %100 pamuktan imal edilmis olmahdir.
. Kumas agirligi en az 190 gr/metre kare olmalidir.
. Iplik numarasi Ne 20/1 olmalidir. '

. Gekme payi maksimum %3 olmalidir.

1
2
3
4
5. Siklik en az ; ¢bzgi 42 tel/cm? | atki 20 tel/cm? olmalidir.
6. Kumas indantren boyali olmalidir. j

7. Ortiniin Boyu 150cm, eni 150 cm ve cift katli olmaldir.

8. Kumas rengi yesil olmalidir.

9. Kumas dalgali desen, yirtik, iplik kacagi icermemeli, dlizglin
dokunuslu olacaktir. |

10. Kumas i1s1 ve buhar gecirebilmelidir.

11. Ortuler sanayi tip gamasir makinalarinda en az 80°C
yikanabilmeli, 134 C otoklavda steril edilebilmelidir.

12. Kumasin ebatlari cekme paylar géz édniine alinarak belirtilmistir.
Kumasin eni enine, boyu boyuna dikilecektir.

13. Kumas kenarlari ve ekleme yerleri temiz dikis olacaktir. iplikler
disaridan gérilmeyecektir.

14. Kimyasallar, kan ve viicut sivilarina kargi direncli olmali ve
yikandidinda leke blrakmamalldlr.

15. Urinler teslim edilen numuneler Uzerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir. Orttler TS
EN13795 A+ standardina gére olmalidir. ‘

17. En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yilkama saylsi Ureticinin
yapacagi testler ve validasyon caligsmalari ile ispatlanabilmelidir.
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15
BOKS GOMLEGI KORUMALI

1. Kumas % 65 polyester % 35 pamuk harman karisimi iplikten iretilmis ve
cekme oran: en fazla % 1 olmalidir.

2. Gomlek Vsanayi makinalarinda yikanabilmeli 1340 C otoklavda steril
edilebilmelidir.

3. Kumasin metrekare agirlig1 en az 105 gr/m2 olacaktir.

4. Gomlegin yakasi; arkadan acik sifir yaka, dar kesimli ve yakas: biyeli
olmalidir.

5. Gomlegin arkasi; sirt1 kapatacak sekilde kruvaze olacaktir. Kruvaze kapanma
bicimiyle ilgili numune ameliyathaneden goriilecektir.

6. Gomliek Boyu en az 130 cm tek tarafli genisligi ise en az 80 cm genisliginde
olmahdir.

7. Yan dikisler overlok dikisi olmalidir.

8. G6mlegin 6n korumasi boynun 10 cm altindan baglamak tizere ikinci kat olarak
dikilecek ve koruma kismi en az 65cm boyunda olmalidir.

9. Koruma kumasi; 1340 C ¢ otoklava dayanikli, su gegirmez dzellife sahip %
100 polyester iplikten mamul olacaktir.

10.Kollara bilekten itibaren dirsek ustiine kadar korumali olmalidir. Koruma
kumasgi 6n koruma ile ayni dzelliklere sahip olmalidir.

11.Kol mansetleri 134°C ° ye dayanikly, likrali ribana olacaktir. Ribanalar kumas
rengi ile uyumlu tonda , bilegi rahatsiz etmeyecek yumusaklikta ancak
eldivenden ¢ikmayacak, fazla esneyip deforme olmayacak dzellikte olmali ve
yiiksek 1s1da 6zelligini kaybetmemelidir.

12.G8mlegin kumas rengi yesil renkte olmali, solmayan boyadan imal edilmeli,
boya ve kumas; sterilizasyon ve hijyen sartlanna uygun olacaktir.

13.Dikilecek tim dikislerde; kumas rengiyle uyumlu, artik birakmayan, yikama
esnasinda yipranmayan, renk atmayan kalitede ve saglamlikta iplik
kullanilacaktir.




45-2

15.0nliigiin tamamen kapanabilmesi icin 2 adet boyun hizasinda, 4 adet bel
hizasinda, sol tarafi i¢ kisimda ve sag 6nde olmak iizere 6 adet bagcik
olmalidir.

16.0nligiin boyun kismi teri emen, siirtinme ile cildi tahris etmeyecek yumusak
kumas biye ile cevrelenmis olmalidir.

17.Dikilen biitlin malzemeler hazir giyim katlama sekillerine gére katlanacak ve
10°luk paketler halinde teslim edilecektir.

18.Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

19.Uretici firma ISO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiiler TS EN13795
A+ standardina gére olmalidur.

20.En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi iireticinin yapacagi

testler ve validasyon calismalari ile ispatlanabilmelidir.
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BOKS GOMLEGI KORUMASIZ

1. Kumas % 65 polyester % 35 pamuk harman karigimi iplikten tiretilmis ve cekme oram en
fazla % 1 olmalidir.

GOmlek sanayi makinalarinda yikanabilmeli 1340 C otoklavda steril edilebilmelidir.
Kumagin metrekare agirhgi en az 105 gr/m?2 olacaktr.

Gdmlegin yakas); arkadan agik sifir yaka, dar kesimli ve yakas: biyeli otmahdr.

A

Goémlegin arkasy; sirt kapatacak sekilde kruvaze olacaktir. Kruvaze kapanma bicimiyle ilgili

numune ameliyathaneden goriilecektir.

6. Gomlek Boyu en az 130 cm tek tarafl: genisligi ise en az 80 cm genigli§inde olmalidar.

7. Yan dikisler overlok dikisi olmahdir.

8. Kol mangetleri 134°C ‘ ye dayamikh, likral ribana olacaktr. Ribanalar kumas rengi ile
uyumlu tonda , bilegi rahatsiz etmeyecek yumusakhkta ancak eldivenden cikmayacak, fazla
esneyip deforme olmayacak ozellikte olmali ve yiiksek 1sida 6zelligini kaybetmemelidir.

9. GoOmlegin kumas rengi idarenin belirledifi sayida yegil ve mavi renkte olmali, solmayan
boyadan imal edilmeli, boya ve kumas; sterilizasyon ve hijyen sartlarina uygun olacaktir.

10. Dikilecek tiim dikiglerde; kumas rengiyle uyumlu, artik birakmayan, yikama esnasinda
yipranmayan, renk atmayan kalitede ve saglamhkta iplik kullanilacaktir.

11. Bagaklann baslama noktas) pentrizli dikis yapilmahdur.

12. Onliigiin tamamen kapanabilmesi icin 2 adet boyun hizasmda, 4 adet bel hizasinda, sol tarafi
i¢ kiszmda ve sag 6nde olmak lizere 6 adet bagak olmahdir.

13. Onliigiin boyun kismu teri emen, siirtiinme ile cildi tahris etmeyecek yumusak kumas biye ile

cevrelenmis olmalidir.

14. Dikilen biitiin malzemeler hazir giyim katlama sekillerine gore katlanacak ve 10°luk
paketler halinde teslim edilecektir.

15. Uriinler teslim edilen numuneler {izerinden degerlendirilecekir.

16. Uretici firma 1SO veya TSE belgesine sahip olmalidir.Ortiler TS EN13795 A+ standardina
gore olmahdir.

17.En az 75 kez yikanabilmelidir. Belirtilen yikama sayisi lireticinin yapacag testler ve
validasyon calismalan ile 1spatlanabilmelidir.
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KAPITONE KUMAS ANA KUCAGI TEKNIK SARTNAMESI

Dis kumasi %100 Pamuk olmali

Nefes alabilen 6zellikte olmall, terletmemelidir.

Arada en az 100 gram tek kat elyaf olmalidir.
Uti]le.me,gerektirmem"elidir.'

Leke tutmamalidir. |

Kumas bebek desenli olmalidir.

Term ve preterm bebekler icin iki boyuta olmalidir. istenilen

miktarda boyutlari belirlenecektir.

YUklenici firmaya verilecek 6rnek numuneye gére hazirlanacaktir.




6. Numune Ozerinden degerlendirilecektir.

. r SBEBEK BATTANIYESi TEKNIK SARTNAMESi

1. 90X120 cm ebatlarinda olmalidir.
2. %100 pamuk igermelidir.

3. 70-80 derecede yikanabilmeli,renginde solma olmamalidir ve cekme
olmamalidir.

. Kenar kisimlari overloklu olmalidir.

5. Allerjen olmamalidir.




- .. PAZEN. KUMAS KUV6Z GARSAFI DESENLITEKNIK
SARTNAMESI

1. 90x110 cm ebatlarinda olmalidir.

2. %100 pamuk icermelidir.

3. 70-80 derecede ylkanabilmeli,re_ngindle solma olmamalidir ve cekme

olmamalidir.

4. Alierjen olmamalidir.

5. Kumag rengi desenli olmalidir.

6. Numune lizerinden deéerlendirilecektir. /ﬂﬂ ﬂ
[0y
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EMZIRME ONLUGU TEKNIK SARTNAMESI

1. 130x65 cm lgiilerinde dikdérigen kumasa ortadan 45 cm ara birakacak sekilde
simetrik 50 cm boyundan gececek kumasg dikilmelidir.

2. Malzemelere verilen Slciler gekme payi sonrasi dlgimle +/-2 cm eksilmek Uzere sabit
kalacaktir.

3 Dikisleri dlizglin olacak, potluk, bizilme vé dikis atmasi olmayacaktir.

4 Kumasin rengi idarenin belirleyecegi renkte olmalidir, kumas seffaf renkte olmamalidir.
5. Yikama sonrasi renkte atma ve bzulma ollmayacaktw.

6 Kumasg 6zelligi terikoton , orani %65 polyester %35 pamukiu seklinde olmahdir.

7 Kumas agirhg ﬁOOgr/mz (+5) olmalidir.

8 Firmalar sartnamede istenilen maddeleri tek tek kabul ettifine dair sartnameye cevap

belgesi vereceklerdir. .

9. Dikimde kaliteli dikis kullanilacaktir.

10.  Kumas TSE belgesine sahip olmalidir.

11, Teklif zarfi ile birlikte numune getirilmesi gerekmektedir.

12.  Allerjen clmamalidir.

13.  Tekli pakatler halinde olmalidir.

14. . Numune klinik tarafindan gériildiikten sonra uyguniuk verilecektir.

15.  ithal Griinler igin; Urintin teslimi sirasinda ihale Gzerine kalan firmadan ithal belgesi ve'

/ R |

/
-

arin lot numaralarini iceren belge ibraz edilecektir.




NEVRESIM TEKNIK SARTNAMESI

1. Kumag % 100 pamuk olmalidar.

2. Kumagin en az 62 tel/cm?olmalidir.

- 3. Kumag Ne 30/1 iplikten mamul olmahdur.

4. Kumas agirlig1 min. 120 gr/m? olmalidir.

5. Kumag dokusu 1/1 bezayag 6rgii olmalidir.

6 .85 C(z5 C) yikanabilmelidir.

7. Kumas ¢cekme oran1 atki ve ¢ozgil yoniinde %35'i gegmemelidir.

8. Kumagta atki ve ¢6zgiide ip tarh atiklar: olmamalidir.

9. Yikama her tiirlii deterjanla yapilabilmelidir.

10. Yikama sonras: kolay iititlenmeli ve kumas deforme olmamalidar.

11. Idarenin istegine gore logo baskis1 Pigment bask: olmalidur.

12. Renk ve desen idare tarafindan belirlenecektir.

13. Nevresim RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik zelliklerine uygun olmalidir.

14. Uriinler teslim edilen numuneler tizerinden degerlendirilecektir.

15. Nevresim 160 x 220 cm{=2c¢m) Slglisiinde olmalidur.

16. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmaldir.

17 Kimyasal, kan ve viicut sivilarina kars1 direngli olmali ve yikandiginda leke

birakmamalidir.




CARSAF TEKNIK SARTNAMESI

1. Kumas % 100 pamuk olmalidur.

2. Kumasin en az 62 tel/cm?olmalidir.

3. Kumas Ne 30/1 iplikten mamul olmalidir.

4. Kumasg agurlig min. 120 gr/m? olmalidir.

5. Kumasg dokusu 1/1 bezayag: 6rgii olmalidir.

6. 85 C(x5 C) yikanabilmelidir.

7. Kumas ¢ekme orant atki ve ¢Ozgil yoniinde %S5'i gecmemelidir.

8. Kumasta atk: ve ¢dzgiide ip tarh atiklari olmamalidir.

9. Yikama her tiirlti deterjanla yapilabilmelidir.

10. Yikama sonrast kolay iitiilenmeli ve kumas deforme olmamalidir.

11. Idarenin istegine gore logo baskist Pigment bask: olmalidur.

12. Renk ve desen idare tarafindan belirlenecektir.

13. Yastik kilifina RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik 6zelliklerine uygun olmalidir.

14. Urtinler teslim edilen numuneler tizerinden degerlendirilecektir.

15. Carsaf 175 x 270 cm(+2cm) dl¢iistinde olmalidir. Carsaf kenarlarida en az 1,5 cm
genisgliginde temiz makina dikisi olmalidir.

16. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidr.

17 Kimyasal, kan ve viicut sivilarina kars: direngli olmal1 ve yikandiginda leke

blrakmalidlr. g
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YASTIK KILIFI TEKNIK SARTNAMESI
1. Kumasg % 100 pamuk olmalidir. |
2. Kumasin en az 62 tel/cm? olmalidir.
3. Kumag Ne 30/1 iplikten mamul olmalidir.
4. Kumas agirh@ min. 120 gr/m? olmalidur,
5. Kumag dokusu 1/1 bezayag1 6rgii olmalidir.
6. 85 C(+5 C ) yikanabilmelidir.
7. Kumag ¢ekme oran1 atk: ve ¢6zgil yoniinde %5'i gecmemelidir.
8 . Kumasta atki ve ¢8zgiide ip tarh atiklari olmamahdir,
9. Yikama her tiirlii deterjanla yapilabilmelidir.
10. Yikama sonrast kolay iitiilenmeli ve kumas deforme olmamalidir.
11. Idarenin istegine gore logo baskist Pigment baski olmalidir.
12. Renk ve desen idare tarafindan belirlenecektir.
13. Yastik kilifina RFID etiket dikilmis olmahidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik &zelliklerine uygun olmalidir.
14. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.
15. Yastik kalifi 50 x 70 cm(+2cm) dlgiistinde icine kivrilma pay: 20 cm olmalidir.
16. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmahdr.
17 Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karsi diren¢li olmali ve yikandiginda leke

birakmamalidar.
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PIKE ( TEK KISILIK) TEKNIK SARTNAMESI

1.Kumas % 100 pamuk olmalidur.

2.Ebatlar1 160cm X 220cm(+2 cm)olmalidir

3.Kumas agirhgi en az 340gr/m? olmalidur,

4.Pikenin dort kenarida 2 cm genigliginde temiz makina dikisi olmahdir.

5.85 C(x5 C) yikanabilmelidir.

6.Yikama sonrasi ¢ekme atki ve ¢6zgii yoniinde en fazla % 10 olmalidir.

6.Pike idarenin isteyecegi renk ve desende olmalidir.

7.Pike idarenin istegine gore hastane logosu dokumadan olmalidir.

8. Pikeye RFID etiketi korumal: olarak dikilmis olmalidir.RFID etiketler teknik
sartname ekinde belirtilen RFID teknik 6zelliklerine uygun olmalidir.

9. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

10.Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidir.

11.Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karsi direngli olmali ve yikandiginda leke

birakmamalidir.




SILTE ALEZI TEKNIK SARTNAMESI

1. Alezin {istii havlu alt1 poliiireten ve tek pargadan olusmalidir.

2. Ust kumas %80 Pamuk , %20 Polyester olmalidir.

3. Alt kismu Poliiireten membran olmalidir.

4. Alezin agirhigi en az 160 gr/m? olmalidrr.

5. 80 C yikanabilmelidir.

6. Yikama sicaklifinda erimemeli ve birbirine yapismamalidir.

7.Y1kama sonrasi ¢ekme en fazla % 3 olmalidir.

8. Beyaz renk olmalidir.

9. Teri emmeli ,hava gegirgenlifi olmali % 100 su gegirmez olmalidur.

10. Alezin yatak tistii ebat1 90 x 190 cm(+2cm) olmalidir.

11. Alezin yatak yanlarinda en az 25 ser cm'lik yﬁksekiikte olup yatagin kenarlarim da
kapatmalidur.

12. Camasir suyundan etkilenmemeli, Siilfiiriik asit hari¢ temizlik maddeleri ile
temizleneﬁihnelidir.

13. Alezin biitlin kenarlar en az 1 cm'lik lastikle dikilmis olmalidir.

14. Alezlere RFID etiket dikilmig olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde belirtilen
RFID teknik zelligine uygun olmalidir.

15. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

16. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidir.

17 Kimyasal, kan ve viicut stvilarina kargi direngli olmali ve yikandiginda leke

brr
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SEDYE ALEZI TEKNIK SARTNAMESI

1.Alezin Ustii havlu alt1 poliiireten ve tek par¢adan olusmalidir.

2.Ust kumas %80 Pamuk , %20 Polyester olmalidir.

3. Alt kismi Poliiireten membran olmalidir.

4. Alezin agirlid1 en az 160 gr/m? olmahdir.

5. 80 C yikanabilmelidir.

6.Y1kama sicakligmda erimemeli ve birbirine yapismamalidir.

7.Y1kama sonras: cekme en fazla % 3 olmalidir.

8. Alezin beyaz renk olmalidir. Kenarlar1 en az 1,5 ¢cm den kivrilmalidir.

9. Teri emmeli ,hava gecirgenligi olmalt % 100 su gegirmez olmalidir.

10. Alezin ebad: 70 x 200 cm(+£2cm) olmalidir.

11. Camagir suyundan etkilenmemeli ,Siilfiiriik asit hari¢ temizlik maddeleri ile
temizlenebilmelidir.

12. Alezin dort kdsesine en az 3 cm'lik lastik sedyeye gegmesini saglayacak sekilde
capraz dikilmis olmalidir.

13. Alezlere RFID etiketi korumal: olarak dikilmis olmalidir RFID etiketler teknik

sartname ekinde belirtilen RFID teknik &zelliklerine uygun olmalidur.
14. Uriinler teslim edilen numuneler fizerinden degerlendirilecektir.
15. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidur.

16.Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karsi direngli olmali ve yikandifinda leke




YASTIK ALEZI TEKNIK SARTNAMESI

1.Ustii havlu — alti poliiiretan olmalidir.

2. Camasir makinasﬁnda 80 derecede yikanabilir olmahdir,

3.Yikama sicakhifinda erimemelive birbirine yapismamali, yikandiktan sonra cabuk
kuruyan ve iitii istemeyen 6zellikte olmalidir.

4. Beyaz renkte tek par¢a olmalidir.

9. Yikandiktan sonra en- boy ebatlarinda kiigiilme ve cekme olmamalidir.

6.80 C yikanabilmelidir,

6. Antibakteriyel ve antialerjen olmali ve terleme yapmama, teri emmeli ve 1slaklig alta
gecirmemelidir.

7. Ebat 55 x 75 cm(+2cm) olmaldur.

8. Numune yikama yapildiktan sonra degerlendirilecektir.

9. %100 su gecirmez olmalidir.

10. Yastik alezi RFID etiket dikilmis olmahdir. RFID etiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik ¢zelliklerine uygun olmalidir.

11. Uriinler teslim edilen numuneler {izerinden degerlendirilecektir.

12. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidur.

13. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karg: direngli olmal ve yikandiginda leke

birakmamalidar,
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HASTA MUAYENE DIVANI ORTUSU TEKNIK SATNAMESI
1.Kumas %100 pamuk olmalidir.
2.Kumagin en az 62 tel/cm? olmalidir.
3.Kumasg Ne 30/1 iplikten mamul olmalidir.
4. Kumag agirhips min.120 gr/m? olmalidur.
5.Kumasg dokusu 1/1 bezayag 6rgii olmalidr.
6.Kumas ¢cekme oram atki ve ¢ozgii yoniinde %5'l gegmemelidir.
7.85 C (£5 C) olmalidr.
8.Kumasta atki ve ¢ozgiide ip tarh atkilar olmamaldur.
9.Y1kama her tiirli deterjanla yaplabilmelidir.
10.Y1ikama sonrasi kolay iitiilenmeli ve kumas deforme olmamalidir.
li.Renk ve desen idare tarafindan belirlenecektir.

12.Divan §rtiisit RFID etiket dikilmig olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde belirtilen

RFID teknik 6zelliklerine uygun olmalidir.
13.Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.
14.Divan ortiisii 145*250 cm (& 2cm)olgiisiinde olmahidir.

15.Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmahdir.

16. Klmyasal kan ve vucut sivilarina karg direncli olmah ve. ylkandlgmda Ieke birakmamalidir.




HASTA AMELIYAT GOMLEGI YETISKIN

1. Kumas %65 polyester %35 pamuk harman karigimi iplikten liretilmis ve cekme orani en

fazla %! olmalidur.
2. Gomlek sanayi makinalarinda yikanmaya dayanikli olmalidir.
3. Kumasin metrekare agirligi 105 gr /m? olacaktir.
4. Gomlegin modeli arkadan ve kol iistiinden acilabilir serit plastik ¢itcith olmalidir.,
(Idarenin istegine gore ¢itcit aralig ayarlanacaktir)
5. Yan dikisler overlok dikisi olmalidir,
6.85 C(£5 C ) yikanabilmelidir.
7. Gomlek boyu en az 130 cm uzunlufunda ve tek tarafh genisligi de en az 80 cm
geniglifinde olmalidir. Daha biiyiik istenen sayida {iretim esnasinda belirlenecektir.
8. Gomlegin kumas rengi veya deseni idarenin belirleyecegi sekilde olmalidir.
9. Dikilecek tiim dikislerde kumas rengi ile uyumlu, atik birakmayan , yikama esnasida
yipranmayan, renk atmayan kalitede ve saglamlikta iplik kullanilacaktir.
10. Dikilen biitlin malzemeler hazir giyim katlama gekillerine gore katlanacak ve 10 luk
paketler halinde teslim edilecektir.
11. Gémleklere RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde
belirtilen RFID teknik 6zelliklerine uygun olmalidir.
12. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.
13. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmalidr.

14. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karsi direngli olmali ve yikandiginda leke

birakmamajidir.

24



HASTA AMELIYAT GOMLEGI COCUK

1. Kumas %65 polyester %35 pamuk harman kanigimt iplikten iiretilmis ve cekme orani en

fazla %1 olmalidur.

2. Gomlek sanayi makinalarinda yikanmaya dayanikli olmalidir,

3. Kumasgin metrekare agrligi 105 gr /m? olacaktir.

4. Gomlegin modeli arkadan ve kol iistiinden agilabilir serit plastik citerth olmalidir.
(Idarenin istegine gore ¢itcit arahg: ayarlanacaktir.)

5. Yan dikisler overlok dikisi olmalidir,

6.85 C(£5 C ) yikanabilmelidir.

7. Gomlek boyu en az 80 cm uzunlugunda ve tek tarafli genisligi de en az 50 cm
genigliginde olmalidir. Daha biiyiik istenen sayida tiretim esnasinda belirlenecekdir.

8. Gomlegin kumag rengi veya deseni idarenin belirleyecegi sekilde olmalidir.

9. Dikilecek tiim dikislerde kumas rengi ile uyumlu, atik birakmayan , yikama esnasinda
yipranmayan, renk atmayan kalitede ve saglamlikta iplik kullanilacaktir.

10. Dikilen biitiin malzemeler hazir giyim katlama sekillerine gore katlanacak ve 10 luk
paketler halinde teslim edilecektir.

11. Gémleklere RFID etiket dikilmis olmalidir. RFID etiketler teknik sartname ekinde

belirtilen RFID teknik zelliklerine uygun olmalidir.

- 12. Uriinler teslim edilen numuneler iizerinden degerlendirilecektir.

13. Uretici firma ISO ve TSE belgelerine sahip olmaldur.
14. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina kars1 direngli olmal1 ve yikandiginda leke

birakmamal dir.




BANYO HAVLUSU TEKNIK SARTNAMESI

1. Banyo havlusu 90 x 150 cm(+2cm) ebatlarinda %100 pamuk ipliginden
dokunmusg olacaktlr.

2. Banyo havlusu suyu kolaylikla emen, akmaz ve solmaz boyali, pamuk
ipliginden olacaktir.

3. Ug kisimlan sagaksiz, baski dikisli olacaktr.

4. Su émme yetenegi en ¢cok 100 saniye olacaktir.

5. Banyo havlusu kesik, delik, kirli ve defolu olmayip, 1. sinif olacaktir..

6. Banyo havlular1 poget icinde teslim edilecektir.

7. 85 C(£5 C) yikanabilmelidir.

8.Cekme orani  %5'1 gegmemelidir.

9. Renk Idarece karar verilecektir.

10. Uriin numuneler {izerinden degerlendirilecektir.

11. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karg1 direngli olmali ve yikandiginda leke

birakmamalidir.




Z2.

EL HAVLUSU TEKNIK SARTNAMESI

1. El havlusu 50 x 90 cm(+2cm) ebatlarinda %100 pamuk ipliginden

dokunmus olacaktir.

2. El havlusu suyu kolaylikla emen akmaz ve solmaz boyali, pamuk ipliginden
olacaktir.

3. Ug kusimlan sagaksiz, bask: dikisli olacaktr.

4. Su emme yetenegi en ¢ok 100 saniye olacaktir.

5. El havlusu kesik, delik,rkirli ve defolu olmayip, 1. sinif olacaktir..

6. El havlular1 poset i¢inde teslim edilecektir.

7. 85 C(%5 C) yikanabilmelidir.

8.Cekme orani  %35'i gegmemelidir.

9. Renk Idarece karar verilecektir.

10. Uriin numuneler {izerinden degerlendirilecektir.

11. Kimyasal, kan ve viicut sivilarina karg: direngli olmali ve yikandiginda leke

birakmamalidir.




RFID (RADYO FREKANSLI ETIKET )TEKNIK SARTNAMESI

1. 865-868 Mhz frekansinda yaym yapabilmelidir.

2. ISO 18000-6C/EPC Class 1 Gen 2 standartlarim saglamahidr.
3. EPC hafiza en az 128 bit olmalidir.

4. En az 200 yikama déngiisiine sahip olmalidir.

5. Isil transfer yontemiyle kumasa uygulanabilmelidir.

6. Kumasa uygulama +204 C derecede, 12 saniye, 0,5 kg/ m?, de
gerceklestirilebilmelidir.

7. Is1l dayanim &zellikleri yikamada en az 100 C derecede 200 dakika kurutmada 180 C
derecede 15 dakika ,

litiilemede 210 C derece igin 60 saniye olmalidur.
8.Y1kama kosullarindaki kimyasal maddelere dayanikli olmalidr.

9. Boyutlar1 69x14x 1,5 mm (+-%10) olmalidir.




